德邻陆港10吨桥式吊车参考方案(2台)
1．设备名称及型号：

	设备清单明细

	序号
	设备名称
	安装地点
	技术规格
	单位
	数量
	备注

	1
	电动吊钩双梁桥式起重机
	2号仓库
	Gn=10t,S=22.5m，A6工作级别
	台
	2
	遥控


2．主要技术参数要求

起重机工作级别：A6。
操作方式：遥控操作。
起重量：主钩:Q=10t。

起升高度：7m。

起升速度：5m/min。

小车行走速度：20m/min。
大车行走速度：30m/min。
3．基本要求
3.1双梁桥式起重机技术要求
3.1.1一般要求

本规范规定了合同设备的供货范围。乙方保证提供设备（包括所有的零部件、附件、元器件）为全新的、先进的、成熟的、完整的，具有合理的结构，高稳定性、安全可靠性、耐久性和抗振性，且设备的技术性能符合本规范的要求。起重机所用材料、金属结构、主要零部件、电气与控制、安全保护装置、生产工艺等技术要求参照中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局颁布的《 起重机械安全技术监督规程-桥式起重机》最新标准执行。乙方须按上述规程的要求，对设备制造过程制定详细的技术方案作为投标文件的主要内容。

3.1.2  设备主要外购零部件须采用知名品牌的优质产品。

3.1.3  乙方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
3.1.4  提供随机备品备件和一年运行所需的易损易耗件，并在投标书中给出具体清单。卖方若向买方提供必要的备品备件，备品备件应是新品，与设备同型号、同工艺。
3.1.5  乙方需详细列出起重机的总重、总功率、起升速度等详细技术参数，提供详细的外形尺寸图。
3.1.6． 技术文件、资料的提供（一式3套）
卖方向买方提供的技术文件、资料的内容按照国家质量监督检验检疫总局颁布的《 起重机械安全技术监督规程》最新标准执行。

3.2 设备主要要求

3.2.1 起重机走轮采用铸钢材质，热处理及硬度符合国家相关标准，提供硬度测试报告。

3.2.2在操作者的视线范围内应安装停电、超重等一切必要的显示和报警装置，并应布置合理。

3.2.3小车电缆采用滑车式拖动，电缆采用抗拉电缆。

3.2.4 电器及电控必须符合国家有关标准，原件安装排列整齐、规范，电缆应整齐并固定，所有发线端子应有永久性编号。不允许出现端子接线的现象，外露电气元件及接线箱均应为防水型，起重机的大梁、支腿、小车架等处敷设的电线电缆必须穿管或安装在电线槽内。电缆槽内外均须按规定涂漆。

3.2.5 起重机的电阻器、控制柜区域应布置合理，方便维修。必须配备起重量限制器、及大小车行走和起升高度限位器，各种配电应有短路保护和失压保护，各主要机构应有短路保护、过流保护和零位保护。

3.2.6滑线端必须有检修人孔和吊笼。小车电缆采用抗拉电缆。

3.2.7 起重机应设有必要的安全防护装置。起重机走台踏板必须采用符合国家有关技术标准的整张钢板，禁止拼接，花纹钢板厚度（基本厚度）不小于4.5mm。走台踏板与起重机桥梁连接处需焊接标准型钢支撑，禁止采用板材折压件代替。走台扶手栏杆需坚固，强度足够，保证作业人员安全。防护栏杆高度应≥1050mm，栏杆立柱间距应≤1000mm，横杆间距为350－380mm。

3.2.8  构件在涂装前表面应光滑美观，自由边打磨成R>1.5-2.5的圆角，不允许有飞溅、马脚、焊瘤、锤击痕迹等缺陷，起重机油漆前要进行抛丸处理，达到Sa2.5。主梁、支腿及端梁焊接后进行消除焊接应力处理，乙方必须承诺五年内油漆不会出现剥落、褪色等问题，面漆整机橘黄色。乙方提供处理方式及油漆方案。

3.2.9 所有的轴、齿轮、轴承和滑轮等运转部件均应有方便的加油措施，不得使用油杯补充润滑脂，而应采用同一规格的油嘴。交机前乙方负责对所有润滑部位加足润滑油脂，并提供首次保养需要的润滑油脂。

3.2.10 采用热轧滑轮组。
3.2.11 乙方在设计文件中须附出设备的总重、总功率、起升速度等详细技术参数。

3.3设备设计、制造、安装、验收执行的主要标准

GB3811                      《起重机设计规范》

GB/T14405                   《通用桥式起重机》

GB6067                      《起重机安全规程》

JB4315                      《起重机电控设备》

GB10051.1-5                 《起重吊钩》

GB5905                      《起重机试验和程序》

GB5972                      《起重机钢丝绳检验和报废实用规范》

GB10183                     《桥式和门式起重面制造和轨道安装公差》

TSG Q0002-2008              《起重机械安全技术监察规程》
如果上述标准有最新版本，则按照最新版本执行。
4.其它要求

4.1本次起重机集设计、制造、运输、设备安装、调试、取证一体的总承包交钥匙工程。

4.2 制作前，制造及安装单位到施工现场(鞍山达道湾地区)进行实地勘察，确定起重设备最终参数。

4.3订购(生产厂家制造)前，中标单位(生产厂家)将示意图、选材具体说明(技术方案)及服务承诺上报，经核定、确认后方可(制造、安装)实施。

4.4 中标单位负责安装运输及办理吊车使用证。

5．设备的检验检测

5.1起重机的检验检测内容按照国家质量监督检验检疫总局有关规程规定执行。

5.2产品的制造及安装符合JB/T1306-2008与《特种设备安全监察条例》规定。具备并提供安全技术规范要求的设计文件、产品质量合格证明、安装及使用维修说明、监督检验证明(区域管理的市级以上技术监督局检验合格允许使用的证明)等文件。

5.3设备送到鞍山(汽运公司)用户指定地点后负责安装、调试。为交钥匙工程，竣工后，制造及安装单位通知汽运公司及时验收，并向汽运公司提供设备静、动载试验报告，特种设备注册登记证，检验报告及第三条说明的文件资料后，汽运公司验收部门向采购部门出具验收合格证明。

设备保障部
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