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1总则
  (使用单位名称)  （以下简称“买方”）与   (生产单位名称)  （以下简称“卖方”）就       起重机项目达成如下技术协议，本协议作为合同的附件与合同同时生效,具有相同的法律效力。
1.1 本协议书的使用范围，包括设备本体及其全部辅助设备的设计、结构、性能、制造、安装、试验、验收和运输包装等方面的技术规范、要求。
1.2本技术协议书提出是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。卖方保证提供符合本技术协议书和国家标准、相关国际标准要求的全套优质产品及相应的服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，均要满足其要求。本技术协议所引用的标准如与卖方执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本技术协议与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，卖方应及时书面通知买方进行解决。标准之间有矛盾时，按最严格标准执行。
1.3买、卖双方严格遵守本技术协议，如一方提出某些修改要求，需以书面提出并征得对方同意。在签订合同之后，买方有权提出因工艺条件、现场条件或规范、标准和规程等发生变化而产生的补充修改要求，卖方承诺予以配合，具体款项和内容由买、卖双方商定。
1.4卖方保证所提供的所有设备及部件均为全新、先进、可靠、完整的且组合布置合理，提供的系统应是标准的成熟产品，技术先进并能满足人身安全、劳动保护和当地环境保护条件。
1.5 卖方应配合所供设备的相关土建工程、电气仪表及管线部分的设计，并留有相应接口。
1.6 卖方保证所供设备使用的零件或组件具有良好的互换性。
1.7买、卖双方的工作语言、文件资料均为中文。
2 起重机技术说明及标准
2.1 设计、制造标准规范
1、GB/T 3811-2008
        《起重机设计规范》
2、GB/T 6067-1985
        《起重机械安全规程》 
3、JB/T 1306-2008         《电动单梁起重机》
4、GB 5905-1986         《起重机电控设备》
5、GB/T14405-93         《通用桥式起重机》
6、GB/T14407-93         《通用桥式门式起重机司机室》
7、GB 11345-1989         《钢焊缝和超声波探伤方法和探伤结果的分级》
8、GB 8918-1996
        《优质钢丝绳》
9、GB/T 10051.1-1988
    《起重吊钩》
10、GB 5027-1998        《起重设备安装工程施工及验收规范》
11、JB/T 9008.1-2004
    《钢丝绳电动葫芦  第1部分》
12、JB/T 9008.2-2004
    《钢丝绳电动葫芦  第2部分》
2.2 材料标准规范
1、GB 699-88           《优质碳素结构钢技术条件》
2、GB 700-88           《碳素钢结构》
3、GB 3426-82          《起重机钢轨》
4、GB 1348-88          《低合金结构钢》
5、GB 11352-89         《一般工程用铸造碳钢件》
6、GB 9439-88          《灰口铸铁件》
7、GB 1102-74          《圆股钢丝绳》
8、GB 3206-82          《优质碳素结构钢丝》
9、GB 38-76            《螺栓技术条件》
10、GB/T 12470-2003    《埋弧焊用低合金钢焊丝和焊剂》
2.3 质量检验标准
1、JB 928-67            《焊缝射线探伤标准》
2、GB/T 5905-1986      《起重机试验规范和程序》
3、GB/T 17908-99       《起重机和起重机械技术性能和验收规范》
4、GB 986-88           《埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸》
5、GB 985-88           《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝、坡口的基本形式与尺寸》
6、GB/T 10183-1988      《桥式和门式起重机  制造及轨道安装公差》
7、JB/T50103-98         《通用桥式起重机可靠性考核评定试验规范》
8、GB50278-98          《起重设备安装工程施工及验收规范》
9、GB50256-96           《起重机电气装置施工及验收规范》
3 起重机概述
        起重机是在引进欧洲先进设计、制造技术基础上，结合GB3811-2008和JB/T1306-2008 等国内最新标准自主开发设计而成。外形美观，驱动机构采用三合一减速机，它无论在外观上，还是在技术性能上，完全可以与欧洲同类产品相媲美。其优越性能体现于模块化设计，自动检测等技术的成熟应用，超载保护、过流保护、失压保护等各种保护功能齐全更使 (设备名称)       趋于完美。
起重机主要由电动葫芦、桥架、大车运行机构、电气控制系统等主要部件组成。起重机电源主滑线布置在主梁的端部，采用安全滑触线。
3.1 构造特点与配置
桥架部分
（1）起重机的桥架为三梁分体式结构（一主梁、两端梁）。主端梁采用高强螺栓连接，避免了主梁与端梁焊接变形。具有构造轻巧、抗疲劳能力强、装配精度高和运输、安装方便等特点。
（2）主梁为焊接箱型梁。主梁的制作严格按照工艺流程进行，焊接采用全自动CO2保护焊生产线，焊接变形小，焊缝强度高，残余应力小。焊缝按国家标准GB3323进行探伤。它的强度、刚度和稳定性更好。当葫芦位于跨中时，主梁的满载自振频率均不小于2Hz。起重机桥架符合JB/T1306-2008《电动单梁起重机》，并遵守GB6067-87《起重机械安全规程》。
（3）起重机端梁采用成品矩形管，采用大型落地镗床一次加工成型，保证了车轮的两个偏斜值在允差范围内，使起重机平稳运行，不仅延长了起重机本身的使用寿命，更延长了厂房的使用年限。
起重机端梁的改进设计，降低垂直刚度，增加水平刚度，可克服起重机大车车轮三轮触地现象，大大提高车轮的寿命。安装车轮的端梁结构融合国际先进技术，采用整体镗孔结构，安装精度更高。
3.2 起升机构
起升机构采用我公司ND型葫芦产品。电动葫芦起升机构采用原装进口德国ABM公司起重机专用产品，其结构紧凑、轻巧，总体布局为并联型（C型）结构，有效缩小了电动葫芦的外形尺寸。电动葫芦的设计最大程度地采用模块化设计，各零部件通用化程度高。葫芦设计标准采用欧洲FEM标准，电动葫芦起升速度、运行速度等参数选择更人性化。
3.3大车运行机构
大车运行机构采用电动机、减速箱、制动器“三合一”驱动方式，双边驱动两个端梁；电机采用起重机专用制动电机，端部螺栓连接。此驱动形式传动精度高，重量轻，密封性好，噪音小，寿命长，免维护车轮材料采用强度高、耐磨损的锻钢65Mn；承载车轮的轴承采用调心滚子轴承，既能承受垂直载荷，也能承受水平载荷。
3.4 电气控制
（1）起重机采用三相交流380V滑触线供电。当电源电压在-15%～+10%范围内变化时，起重机能正常运行。
（2）频率为50Hz，当电源频率在-3Hz～+3Hz范围内变化时，起重机能正常运行。
（3）大车限位开关——光电限位开关，在起重机缓冲器与轨道末端挡块碰撞之前将大车运行电机断电。
（4）超载限制器——当钢丝绳拉力大于90％额定值时，超载保护装置报警，当钢丝绳拉力大于105％额定值时，该超载保护装置会自动切断起升回路。
3.5 起重机配置的保护装置
配电保护
起重机配电主回路设总电源自动空气开关、总接触器等保护元器件。
短路保护
总电源回路设置自动开关，作为起重机的短路保护；控制回路设置小容量自动空气开关作为短路保护。
过载保护
起重机各机构电动机均设有单独的过流保护装置，作为各机构的过载保护；总电源自动空气开关，作为起重机的过载保护。
相序保护
设备采用相序保护器，实时监测供电电源质量，当电源由于外部原因产生过压、欠压、缺相、相序改变时，控制系统将主电路切断，有效保护设备和人员的安全。
起升限位保护
起升机构设有到位限位开关和极限限位开关, 到位限位开关保证起升机构到位后的自动停止, 极限限位开关可保证吊钩上升到极限位置时,能够自动切断起升机构电源。
行程限位保护
起重机的大车运行机构,一般在两端设有到位限位开关和极限限位开关,到位限位开关保证平移机构到位后的自动停止, 极限限位开关可保证平移机构到极限位置时,能够自动切断运行机构电源。
紧急断电保护
起重机的控制回路中设有紧急开关,当遇有事故状态时,可随时切断控制回路电源,进而使主回路断电,确保起重机的安全运行。
4 检查、监造及验收
4.1 供方对起重机各部件设备的检查、验收均按GB 6067-1985 《起重机械安全规程》执行。
4.2 起重机的验收以供、需双方共同检查验收合格为准。
4.3 供方所提供的产品质量和性能不能达到规定标准时，需方有权拒收，供方负责更换。
4.4 供方免费派技术人员到现场指导安装、调试。
4.5 试验内容
4.5.1 空载试验
各种安全装置工作可靠有效; 各机构运转正常、制动可靠；操纵系统、电气控制系统工作正常、运行机构沿轨道全长行走无啃轨现象。
4.5.2 额定载荷试验
各机构运转正常,无啃轨和三条腿现象; 小车停于大梁中间, 起吊额定载荷、测量大梁挠度值；试验后检查起吊设施不应有裂纹、联接松动、构件损坏等影响起重机性能和安全的缺陷。
4.5.3 静载试验
逐渐加载至1.25倍额定载荷，离地100-200mm高处，悬空不少于10分钟，卸载后检查是否有永久变形，重复三次不得再有永久变形。
4.5.4 动载试验
起吊1.1倍的额定载荷，按照工作循环和电动机的接电持续率进行起升、制动、运行的单独联动试验。试验后起重机的结构和机构不应损坏，联接无松动。
5 供货范围及技术参数
5.1. 设备名称：                             
型号：                                        
起重量：                                     
跨度：                                       
起升高度：                                   
工作级别：                                   

操作形式：                                   
大车运行速度：                               

大车运行减速电机:                             
小车运行速度：                               
小车运行减速电机:                              
葫芦起升速度：                               
葫芦起升电机：                               
行车总重：                                   
最大轮压：                                   
适应环境温度：                               
电源：                                       

6主要配套件一览表
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7 清洁和油漆
组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切屑、填充物等，应从内外表面清除所有渣屑、锈皮油脂等。金属结构所用钢材采用抛丸除锈处理，抛丸除锈等级达到GB8923中规定的Sa2.5级。（即钢材表面无可见的油污、氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着物，仅残留点状或条状轻微色斑的可能痕迹）。底漆应完全遮盖住底材。其他部分构件不能用抛丸处理的，采用酸洗或手工除锈。达到GB8923中规定的St2.5级。所有设备交付时至少应有一层锌基打底涂层和一层覆面涂层，暴露于大气的金属表面需要增加涂层。设备油漆颜色由需方确定。油漆应采用国内较先进的漆种，并能适应当地的环境条件。
8 设备标志
8.1 总机厂名标志内容为企业商标加拼音缩写，方案供买方确认。
8.2 设备铭牌应采用耐腐蚀的金属板制造，铭牌应安放在运行人员容易看到的地方。
8.3 铭牌上应刻有耐磨损的下列内容，但不限于此。
a. 制造厂名称；
b. 设备型号；
c. 设备名称；
d. 主要技术参数；
e. 出厂检验编码；
f. 出厂日期编码。
9 安装、调试现场服务
供方负责现场设备安装、调试技术指导和技术服务。
10 包装和运输
10.1 按有关的国家或相应的行业标准进行包装运输。
10.2 设备应适合运输和安全要求，装件均应用包装箱包装，并应标上相应的符号后方可发运，以免运输过程中变形和损坏。由于包装不当造成的损坏，责任在供方。
10.3设备应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。包装箱外壁应有明显的文字说明，如：设备名称、用途及运输、储存安全注意事项等。
10.4包装箱内应附带下列文件，但不限于此：
a. 装箱单；
b. 产品使用说明书；
c. 产品检验合格证书；
d. 安装指示图。
10.5运输
经过铁路运输的部件，其运输尺寸和重量不应超过国家标准所允许的限界规定。其它运输方式、部件的运输尺寸和重量的限制，在授予合同后供需双方进一步协商确定。
10.6 储存
10.6.1 供方应根据包装箱内所装物品的特性，向需方提供安全保存方法的说明。
10.6.2供方所供的备品备件及专用工具亦应有安全储存方法的说明。
11 设计联络
单 位：                        供 方：                               
联 系：                         联 系：                                 
电 话：                         电 话：                                   
传 真：                         传 真：                                   
地 址：                         地 址：                                 
邮 编：                         邮 编：                                   
E-mail：                        E-mail：                                    
