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                         （以下简称买方）、                        （以下简称卖方）、经过充分、认真的讨论，就买方（项目名称、设备名称）的设计、材料、制造、控制方案、检验、验收、油漆、包装和运输、资料交付及服务等达成以下协议
1.总则

1.1本技术协议仅适用 （使用单位名称） 产品质量升级改造工程   (设备名称)   的订货。

1.2 （设备名称） 技术规格参数详见附件1。设备制造厂根据以上资料进行设备的总体及控制原理设计、材料、制造、检验、验收、油漆包装和运输、资料交付及服务等工作。

1.3经签字认可的本技术协议与设计方提供的设计方提供的《起重设备表》和询价文件共同组成订货基础。如数据表、技术协议与标准、规范不一致时，按照较严者执行。

1.4卖方须具备制造同规格、结构的室内（设备名称）的制造业绩。卖方制造前须到市质量技术监督局审核备案。
1.5设计方对卖方提供资料的确认并不能解除或减轻卖方对合同所有条款应负有的责任。

1.6本技术协议作为合同不可分割一部分,经签字后与合同具有等同的法律效力。

1.7买方有权提出因规范标准和适用规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由买方和卖方共同协商。

1.8如卖方没有以书面形式对本技术协议的所有条文提出异议，则买方可以认为卖方提供的产品能完全满足本技术协议的要求。

2.适用的标准和规范

1、GB3811-2008       起重机设计规范

2、JB5897-91         防爆桥式起重机

3、GB/T14405-93      通用桥式起重机

4．JB/T10219-2001    防爆梁式起重机

5、JB/T1306－2008    电动单梁桥式起重机

6、GB/T53442-94      通用桥式起重机产品质量分等

7、GB6067-2010        起重机安全规程规定

8、GB5905-86          起重机试验规范和程序

9、JB1036-82          通用桥式起重机技术条件

10、GB5972-2009       起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范     

11、GB8923-88         涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

12、J/B8918-88        优质钢丝绳

13、GB1102            圆股钢丝绳

14、GB/T13384-92      机电产品包装通用技术条件

15、ZBJ19010-88       起重机减速器

16、JB/T8110.2-1999   起重机橡胶缓冲器

17、ZBJ80007-87       起重机用铸造卷筒
18、GB4628-84         桥式起重机圆柱车轮

19、GB20118-2006      一般用途钢丝绳

20、GB10051-2010      起重吊钩

21、JBT 9005.3-1999   起重机用铸造滑轮型式、轮毂和尺寸 

22、GB699-88          优质碳素钢技术条件

23、GB50278-98        起重机设备安装工程施工及验收规范

24、BJ232-82          电气装置安装工程施工及验收规范

25、GB755-2000        旋转电动机 定额和性能

26、GB3836.1-2000     爆炸性环境用防爆电气设备 通用规定

27、GB3836.2-2000     爆炸性环境用防爆电气设备 隔爆型电气设备“d”的规定

28、GB3836.3-2000     爆炸性环境用防爆电气设备 增安型电气设备“e”的规定

29、GB3836.4-2000     爆炸性环境用防爆电气设备 本质安全型电气设备“i”的规定

30、GB50058-1992      爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

31、JB/T4315-1997     起重机电控设备

32、GB11345-89        钢焊缝和超声波探伤方法和探伤结果的分级

33、GB3426            起重机钢轨
34、GB714             桥梁建筑用热轧碳素钢技术条件
35、GB38              螺栓技术条件

36、GB/T15622-1995    液压缸实验方法

37、JB/T4730－2005     承压设备无损检测

以上标准互为补充，以最新版、有利于设备性能较高者执行。

3.设计条件

地震设防烈度：
                        
海拔高度：


                    
历年月平均最低气温：
                    
安装场所：
                           

防爆级别：
                            

防护等级：
                            

4.供货范围

4.1供货范围
供货范围包括   (设备名称)  一台套、防爆起重机  (数量)  台设备的辅助设备、材料，主要包括：

表1 供货范围

	序号
	设备名称及型号
	数量
	单位
	安装地点
	备注

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	


表2主要零部件明细(不限于此，制造厂按整机配套考虑，确保设备的完整性)
	序号
	设备名称及型号
	数量
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	


注：1、供货范围内容包括设备全套所需部件及其安装所需附属材料，主要包括从厂房的起重机供电箱接线端子开始,到起重机的所有与起重机有关的电缆、电气元件及电气设备（包括滑线导轨系统等）。

    2、卖方应尽量减少在买方现场的组装。

3、卖方所供设备为成套供应，卖方保证所供货设备的完整性。
4、供货范围不包括大车运行轨道、止档、压板、紧固件、橡胶垫、限位尺、楔铁附件。

4.2备品备件

4.2.1  (起重机名称\型号)  
备品备件
	名称
	规格
	数量
	单位
	备注

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


5、分包商要求
表6 起重机主要零部件
	序号
	零部件名称
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	


6.技术规格参数及要求
6.1   (起重机名称\型号)  技术规格参数详见附件1
6.5  润滑方式:脂润滑
7.技术要求

7.1为减少热源，防爆桥式起重机采取限速技术措施，使其低速平稳运行，避免产生冲击火花。

7.2电机及电控设备采用隔爆型及尘密级密封防爆结构，杜绝粉尘及易燃、易爆气体进入。

7.3所有电气设备均设有内接地措施，减少静电的产生。

7.4弹性缓冲器采用聚氨脂橡胶绝缘，电阻不超过109Ω。
7.5所有减速器均采用密封式结构。所有制动器安全系数不低于1.75。
7.6所有连接件、紧固件均应防腐漆处理。

7.7大小车导电均采用重型电缆，大、小车移动电缆均采用扁平电缆。
7.8起重机主体为箱形正轨梁，自动火焰切割机下料，采用气体保护自动焊，并按标准进行X光射线检测，预拱度严格控制在（0.9-1.4）S/1000范围内，防爆双梁桥式起重机的静钢度f≤S/750，防爆电动单梁起重机的静钢度f≤S/850，在涂装前进行表面预处理达到Sa2.5级标准，波浪度等项均符合国家标准规定。

7.9端梁为箱型梁，端梁连接用精制高强度螺栓。

7.10车轮和滑轨架要求无冲击火花材料。

7.11主梁上应按相应标准标有吨位等标识。

7.12产品全部防爆性能均经国家防爆检测中心检测，并均有防爆合格证。

7.13起升机构采用双制动，所用液压制动器必须具有防爆合格证，防爆要求满足dIICT1，限位器应采用螺旋式结构。
7.14车轮处理硬度：踏面和轮缘内侧面硬度（HB）≥300～380，车轮的踏面和轮缘内侧面上无缺陷。

7.15各需要在现场组装的构件均设有吊耳，为构件的安装运输提供方便。
7.16主梁受力区的翼缘板、腹板的对接焊缝的X射线探伤不低于GB3323标准中规定的Ⅱ级，超声波探伤不低于JB1152中规定的Ⅰ级。

7.17卷筒采用铸造卷筒，钢丝绳偏角<3.5o，卷筒两端设有大于两圈的安全圈和三圈固定圈，压板和螺栓牢固可靠。

7.18防爆电动机要求：为高原型高效节能型防爆电动机，额定电压380V额定功率50Hz，绝缘等级为F级，电机符合GB3836.1、GB3836.2的技术要求。防爆等级： dIICT1，防护等级：P54(电机)、IP55(接线盒) 。电机轴承选用 进口SKF轴承。防爆电机进线方式为带呐叭接线口电缆进。冷却方式为自扇风冷，润滑方式为自润滑。所有电机设过载保护装置。噪声等级，电机噪声等级≤85分贝（注：测量距离不小于1米）。电机功率必须满足设计要求。

7.19对防爆起重机在运行中会发生碰撞的部位，均需要采用防爆措施。

8.性能保证

根据买方要求及产品行业标准，卖方按下列性能参数供货，刚性及使用性能各项指标均符合国家标准规定。

按GB/T14405-93、JB/T1306－94国家标准规定，各设备项目保证值见下表：

表7 产 品 性 能 表

	序号
	项目名称
	单位
	要求值
	极限偏差

	1
	试验载荷
	t
	额定起重量
	±1%

	2
	取物极度限位置
	m
	各机起升高度
	±1.5%

	3
	起升速度
	m/min
	各机起升速度
	+10%～-5%

	4
	载荷下降速度
	m/min
	各机起升速度
	+25%～-5%

	5
	大小车运行速度
	m/min
	各机运行速度
	+10%～-5%

	6
	载荷下降制动距离
	m
	1/65V
	

	7
	起重机的静刚性跨中静挠度
	m
	不大于S/700
	

	8
	电控设备中各电路的对地绝缘电阻
	MΩ
	不小于0.8
	

	9
	起重机噪声
	dB(A)
	不大于85
	

	10
	限位器的可靠性
	
	能准确停车
	


9.资料交付

9.1卖方在中标后7天内向买方和设计方提供设计资料，内容如下：

a．桥式起重机总图；

b.电气原理图；

c.吊车与厂房结构连接条件；

d.基础动荷载及静荷载分布图。
9.2资料交付方式及要求:

交付设计方和买方资料：签字版的经扫描的PDF格式的电子文件和盖章纸质版各1份，电子版传递方式EMAIL，纸质版传递方式EMS。

9.3交付买方的随机资料

表8交付资料明细

	序号
	资料名称
	数量
	备注

	1
	质量合格证书（至少包括电机、减速机、电缆、钢丝绳、控制柜、电气元件、行程开关等）
	8
	包括铭牌的拓印件

	2
	产品质量监检证书
	8
	

	3
	检验报告（至少包括探伤报告、几何尺寸检测报告、测厚报告等）
	8
	

	4
	装箱单
	8
	

	5
	使用说明书
	8
	

	6
	电气原理图
	8
	

	7
	安装图及安装说明书
	8
	

	8
	原材料质量检验合格报告
	8
	

	9
	各配置部件质量合格证书
	8
	

	10
	全车的设计制造图（包括主要零部件结构图、总图）
	8
	


9.3以上随机资料装订成册，随机发运。
10.检验、试验、性能考核

10.1检验和试验方法

试验方法按国家标准GB/T14405-93、JB5897－91、JB/T1306-94、JB/T10219－2001的规定进行，标准规定项目及考核数值详见第五项中的《产品性能表》。
设备出厂前必须经当地质量技术监督部门检验合格,设备在买方现场安装后须经市质量技术监督部门验收检验合格。
10.2性能考核

根据国家标准GB/T14405-93、JB/T1306-94规定进行，一般有如下八项：空载试验、1.25倍静载试验、1.1倍动载荷试验、载荷下降制动距、设备对地绝缘电阻测定、起重机噪声测量、各极限位置。
11.交货要求

11.1交货期：                    
11.2交货地点：                  
12.铭牌、油漆、包装、运输及验收

12.1铭牌采用不锈钢材质，牢固安装在设备醒目的位置上，铭牌采用刻印字体，内容包括：

a、制造厂名；b、产品名称；c、商标；d、产品型号；e、铭牌右上方应有明显的标志“Ex”；f、防爆标志，如dII CT1等；g、防爆合格证编号；h、出厂日期；i、出厂编号；j、起重量；k、起升高度；l、起升速度；m、小车运行速度；n、大车运行速度；o、起重机跨度；p、起重机工作级别。

12.2油漆：按《矿山、工程、起重运输机械产品涂漆颜色和安全标志》、《漆膜颜色标准样本》进行喷漆。整机面漆颜色为橘红，所使用防腐漆需满足相关规范的要求。

12.3包装：设备包装运输符合GB/T13384-92《机电产品包装通用技术条件》与其它有关规定。主机、小车、电缆、电控部件等运输过程需有防雨、防尘、防潮措施。

12.4运输：汽车运输，卖方为运输全过程负责。 

12.5验收：货到买方现场，双方按合同、装箱清单、技术协议及相关标准逐件进行验收。

13.技术服务

13.1负责本产品成套设备的指导安装和调试等工作。设备在安装、试运时，卖方派有经验的专业技术人员免费技术指导安装，并在买方指定的时间到达现场，直至安装验收合格。

13.2按买方和设计方的要求按时提供设计资料。

13.3使用过程技术服务：在设备使用期间，如卖方提供的设备出现质量问题，卖方在接到买方通知后，应在4小时内给予答复。如买方要求，卖方应派有经验的工程师在48小时内到达买方现场，协助买方解决问题，积极配合买方恢复生产。

14.质量保证和最终验收

14．1产品质量保证期为设备安装验收合格后一年，在此期间设备正常使用时，损坏的部件应由卖方无偿提供三包服务，所更换部件的质保期从更换之日计算。
14．2使用寿命：产品使用寿命为30年。

14．3最终验收：市质量技术监督局到使用现场进行检验验收，合格后签发检验验收合格证书。
15.技术附件
	附件1
	
	
	
	
	

	(项目名称)
	起重机数据表
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	主

要

技

术

数

据
	 起重设备名称
	
	主

要

结

构

尺

寸
	起

重

机
	 大车轮距
	K
	

	
	 起重设备型号
	
	
	
	 小车轮距
	KT
	

	
	 起重量
	
	
	
	 小车轨距
	LT
	

	
	 跨度
	
	
	
	 起重机最大宽度
	B
	

	
	 起升高度
	
	
	
	 轨面至缓冲器距离
	H4
	

	
	 起升速度
	
	
	
	 主钩或抓斗顶面至轨面距离
	H2
	

	
	 运行速度
	
	
	
	 副钩至轨面距离
	H1
	

	
	 操纵方式
	
	
	
	 轨道中心至起重机外端距离
	b
	

	
	 司机室型式
	
	
	
	 轨面至起重机顶端距离
	H
	

	
	 及开门方向
	
	
	
	 车轮中心至缓冲器外端距离
	A
	

	
	 防爆要求
	
	
	
	 操纵室底面至主梁底面距离
	H3
	

	
	自重
	 设备总重
	
	
	
	 主梁底面至轨面距离
	F
	

	
	
	 小车
	
	
	
	 轨道中心至司机室距离
	L5
	

	
	 工作制度
	
	
	
	 主钩(抓斗)至左轨道中心距离
	L1
	

	
	 最大轮压
	
	
	
	主钩(抓斗)至右轨道中心距离
	L2
	

	
	 大车轨道型号
	
	
	
	 副钩至左轨道中心距离
	L3
	

	
	 电源
	
	
	
	副钩至左轨道中心距离
	L4
	

	
	 电源引入方式
	
	
	
	 ● 轨顶标高
	
	

	
	 曳引力(手动)
	
	
	
	起重机顶至屋架下弦最小距离
	A1
	

	
	电动机
	起

升
	主钩
	
	
	
	
	 起重机长度方向最外端至
	L7
	

	
	
	
	副钩
	
	 
	
	
	 建筑物最小距离
	
	

	
	
	运

行
	大车
	
	
	
	
	运行轨道长度
	
	

	
	
	
	小车
	
	
	
	
	 
	
	

	
	抓   

斗
	 类型
	 
	
	
	 
	
	

	
	
	 容量
	  
	
	
	
	
	
	

	
	
	 物料容重
	  
	
	
	
	
	
	

	
	
	 自重
	  
	
	
	
	
	
	

	
	
	 抓斗开闭方向
	   
	
	
	
	
	

	
	
	 闭合时间
	                 
	
	
	
	
	

	
	
	 滑轮组倍率
	     
	
	
	 
	
	

	 备注：供货范围：包括软缆、软缆滑车、电控箱

	

	


16.技术联络

买方： 
地址： 
联系人： 
电话： 
传真： 
E-mail： 
邮编： 
卖方：  
地址： 
电话： 
联络人：  
E-mail: 
邮编： 
设计方： 
地址： 
联络人： 
电话： 
传真：

E-mail： 
邮编：　
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